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Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

    Gewicht:

Maße in mm

Breitenmaße in mm Höhenmaße in mm Tiefenmaße in mm
B Gehäusebreite H Gehäusehöhe T Gehäusetiefe
B1 B-63 Gehäuseöffnung H1 H-50 Gehäuseöffnung

B2 B-50 Wandbefestigung H2 H-50 Wandbefestigung

B3 Tabelle 1 Montageplatte H3 Tabelle 1 Montageplatte T1
T-16 max. Einbauten 

Montageplatte glatt

T-24 max. Einbauten 
Montageplatte gekantet

Tabelle 1 Montageplatte
Montagplatte B3 H3

glatt Variante 1 B-70 H-15
glatt Variante 2 B-67 H-30

gekantet B-80 H-30

RÜCKANSICHT

* Maße von Außenkante Tür gemessen

egloft09.09.2021

MONTAGEPLATTE

gekantet 
t = 2,5 mm
B > 810 mm oder H > 800 mm

(zusätzliche zwei Bohrungen bei 
der Montageplatte für das
Gehäuse 03X8-8016-XX-0X)
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glatt Variante 1
t= 2,0 mm
(Gehäusetiefe < 200
Befestigung auf Z-Winkel)
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glatt Variante 2
t = 2,0 mm

t = 2,5 mm
(B > 610 oder H > 600)
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Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

    Gewicht:

Maße in mm

TÜR
(Variante 1)
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Breitenmaße in mm Höhenmaße in mm
B Gehäusebreite H Gehäusehöhe
B4 B-5 Tür H4 H-5 Tür
B5 Tabelle 2 Tür Lochreihe

B6 Tabelle 2 Tür Montagefläche ohne 
Verstärkungsprofil H5 H-70 Tür Montagefläche

Tabelle 2 Tür Montagefläche ohne 
Verstärkungsprofil
Abhängig von der Gehäusebreite 

B Türvariante B5 B6
bis 225 1 - B-73

226-909

2

B-130 B-160
3
4
5

Tabelle 3 Anzahl Drehriegel horizontal und vertikal
Abhängig von der Gehäusebreite und -höhe

B H Anzahl 
horizontal

Anzahl 
vertikal

Tür 
Variante

bis 425 0 1 , 2
426-909 1 3 , 4 , 5 

bis 350 1 1
351-500 2 2 , 3
501-700 2 2 , 3

701-1200 3 4
1201-1700 4 5

Hinweise:
- Türvarianten unterscheiden sich anhand
  der Drehriegel
- Verstärkungsprofil nicht im Lieferumfang enhalten
- Tür Variante 1 keine Montage von 
  Verstärkungsprofle möglich

M1: Ø 80 mm an jedem Drehriegel = Störkontur
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TÜR
(Variante 5)
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TÜR
(Variante 2)
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TÜR
(Variante 4)
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TÜR
(Variante 3)

 B6 
 B5 

 = 

 4
8 

 B4 

 H
4 

 8
7,

5 

 72 

 = 


